Pneumatische Vorschiibe

Vorschiibe von Rapid-Air
Rapid-Air bietet Ihnen mehr Auswahl.

Zubehor und Optionen.

Viele Zubehorteile und Optionen gestatten einen Zuschnitt von Rapid-Air-
Vorschiiben auf eine Vielzahl von Anwendungen zur Zufuhr von Metall,
Draht, Kunststoff, Stoff, usw.; und in so gut wie allen Formen, einschlieBlich

flach, rund, extrudiert, usw.

Elektrisches Aktivierungsventil.

Filr jeden Vorschub wird zusatzlich zum Standardaktivier-
ungsventil noch ein zweites Ventil geliefert, Elekirisches
2-Wege-Ventil, Arbeitskontakt, eine GroBe fiir Vorschiibe
der Serie A u. B, eine fiir Vorschiibe der Serie C, D, F, H,
Ju. W und eine weitere mit Schnellauslass fiir Serie L, P,
FX u. LX. AC- oder DC- Solenoid erhaltlich.

Ben ezifische Material- und
\'umemmn.

Filr spezielle Materialkonfigurationen, z. B. extrudiertes
Material, empfindliche Oberflachen oder weiche, biegbare
Materialien. Gummi, Leder, Nylon und Vinyl gehdren
zu den fir das Einfihren in Klemmen erhaltlichen
Materialen.

Spezielle VerschleiBplatten.
Auswechselbare VerschleiBplatten kdnnen zur Verwend-
ung mit speziellen Formen und GroBen gerillt werden.

Anti-Beulen-Fithrungen.

Speziell entworfene Fiihrungen, die ein Verbeulen von
sehr diinnem, flachem Material oder Draht bei hohen
Geschwindigkeiten und/oder langen Bahnen verhindem.

Bandvorschub.

Zum prazisen Vorschub von sehr biegsamem Material,
einschlieBlich Blechen, Teflon und anderen Bandem, Foli-
enstreifen, Stoffen, Papier, Filmen und Dichtungsmaterial.
Das Material (selbst Skelettmaterial) wird zwischen zwei
endlosen Bandem in eine Presse und aus einer Presse oder
anderen Maschinen bewegt.

Schutzvorrichtungen.

Durchsichtige feste Kunststoff-Schutzvorrichtungen
schiitzen den Mechanismus, wenn er sich bewegt. Fiir
Anwendungen, bei denen die Sicherheitsanforderungen
Maschinenschutzvorrichtungen voraussetzen.

Mehrtaktsteuerung.

Bietet langere Hiibe zwischen Presstakten, indem der
Vorschub vor dem Pressenhub mehrere Zyklen durchiauft.
Mit elekirischen Ventilen und Armaturen ausgeristet.
Standardsteuervariable fiir maximal 9 Vorschubzyklen-
es sind jedoch auch andere Steuermodelle erhaltlich.
Alle Vorschubserien konnen mit der Mehrtakisteuerung
verwendet werden

Materialklemme mit Pilot-Freigabe.
Die federbelastete Materialklemme, die fi
Vorschibe als Option erhaftich ist,
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Stanz - Technik

Rapid-Air-Anlagen sind einfach zu warten. Alle internen Teile sind gut zugdnglich.
Besuchen Sie bitte unsere Website unter www.rapidair.com. Wartungshandbiicher konnen
von dort heruntergeladen werden. AutoCAD-Bausatzdateien konnen zur Unterstiitzung
eines Designs per E-Mail versandt werden. (Nur auf Englisch)

Modellauswahl
Max. Max. o
Modell | Materialbreite Hublange*' Materialstarke*? (empiohlen) | Ziehvermogen**

38, 1mm (1-1/2")
38,1mm (1-1/27)
38,1mm (1-1/27)

0,051-1,02mm (0,002" - 0,0407)
0,051-1,02mm (0,002" - 0,0407)
0,051-1,02mm (0,002" - 0,040°)

0,051-1,02mm (0,002" - 0,0407) 9,1kg (20 bbs)

: 0,051-0,89mm (0,002 - 0,035 1?5 9,1kg (20 Ibs)

76.2mm (3) | 762mm(3") | 0,076-191mm (0,003"- 0.075) 20,5kg (45 bs)
76.omm(3) | 152mm (67 | 0.076-1,57mm (0.003°-0,062) 20,5kg (45 Ibs)
101,6mm (4) | 762mm () | 0.076-191mm 0,008°-0075) | 1756 | 20.5kg (45 bs)
101.6mm (4) | 152mm(6") | 0076-157mm (0,008°-0062) | 135 | 20,5kg (45 Ibs)
152mm (67) | 0.076-2.29mm (0,003"- 0,090) 14c- 45,5g (100 Ibs)

0,076-1,57mm (0,003" - 0,062) 45,5kg (100 Ibs)

305mm (12°)
101,6mm (47 | 0.1-1.91mm (0.004" - 0,075 45,5kg (100 Ibs)
152mm (67) | 0,1-1.91mm (0.004"- 0,075) 45,5kg (100 Ibs)
0,1-1,57mm (0,004" - 0,062") 45,5k (100 Ibs)

152mm (6") 203mm (8")
152mm (67) 305mm (12°) | 0.1-1,27mm (0,004" - 0,050") 45,5kg (100 bs)
0,075") 45,5kg (100 lbs)

F12
203mm (87) | 101,6mm (47 |0,1-1,91mm (0,004" -
203mm (8") 203mm (87) | 0.1-1,57mm (0,004" 45,5kg (100 os)

9,1kg (20 Ibs)
9,1kg (20 Ibs)
9,1kg (20 Ibs)

101,6mm (47)
152mm (6")

152mm (6"}
152mm (6")

-0,062)
____ﬂ
mmm"m

152mm (8) | 0,13:381mm (0005"- 0.150) B6kg (145 Ibs)

305mm (1) |0,13381mm (0.005"- 0,150 B6kg (145 lbs)

5 152mm (87 | 0,13-2.29mm (0005'- 0,090 6kg (145 Ios)

smm (12) | 305mm (12 | 0.13-2.29mm (0,005'- 0,090') 66Ky (145 Ibs)
iz | sosmm12) | aosmm(i2) [o10018mm 000501250 | 80 | riakg esoes)

* Emmnmmmulmmmmmmnmmmmmmm{a)mpinmm Bitte ein ,E” zur
Modellnummer hinzufugen.

*2 Diinnere Materialien und!odet laﬂge Huhe mit diinnen Materiaien sind unter Verwendung von Anti-Beulen-Fihrungen méglich. Die
maximale Starkenkapazita ghdmhu:mhahmedenumdmrieﬂa@aﬂnﬁhdmmmtfwmmlﬂ%}

*3 Ungef dirbeunanmaletﬂublme Dickeres Material verlangt niedrigere Geschwindi

*4 Bei 6,9 bar (100 psi), (Einschliefich Spielraum fir nomale voa beweglichen Tei IenJ
mﬁ'{m%mu h mmﬁﬁ&m 3 ”“mﬁ“‘mﬂmﬂmmﬁ‘"

ein P° 2ur mmer hinzuifiigen, fiir Vi nur mit Steverport. Bitte ein 57 zur ummer hinzufigen, fiir

Vorschiibe mit Hubende-Sensoren,
mmmMMMmmsﬁhﬂem&uwwamﬂm

oder einem angetriebenen Richtgerat versorgt wird




